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s Dallo studio e dal pilot condotto si sono
evidenziate potenzialita, costi e benefici.

**Sono In valutazione I tempi per I’adozione
dell’identificazione con RFID nelle varie fasi
produttive, dalla tessitura alla tintoria.

sPer I’Introduzione della tecnologia nella logistica,
la Griva ha coinvolto 1 fornitori delle linee
automatiche d’imballo e stoccaggio dei prodotti
finiti.

*»E’ stata fatta una precisa valutazione del ROl e
della situazione normativa ed inoltrata la richiesta al
competente Ministero per |’autorizzazione alla
sperimentazione dell’impianto pilota.
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